(g) BUNDESREPUBLik 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UNDi, 
MARKENAMIT 



IIPI 



® Patentschrift 
®DE 10006425 C I 



@ Aktenzeichen: 100 06425.6i-23 

@ Anmeldetag: 14. 2.2000 

@ Offenlegungstag: 
(45) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 16. 8.2001 



® lnt.Cl7: 

A 24 B 3/18 

A 24 B 15/18 



CM 

CD 
O 

o 
o 



Innerhalb von 3 Mohateh nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 



@ Patentinhaber; 

H.F. & Ph.F. Reemtsma.GmbH, 22605 Hamburg, DE 

.@ Vertreter: 

Uexkull SiStolberg, 22607 Hamburg 



@ Erfinder:' 

Burmester, Ulrich, Dipl.-lng., 22523 Hamburg, DE; 
Fleischhauer, Holger, 22457 Hamburg, DE; 
Pienemann, Thomas, Dr., 21224 Rosengarten, DE; 
Ziehn, Klaus-Dieter, Dr., 25421 Pinneberg, DE 

(56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gazogene Druckschriften: 



DE 
DE 
DE 



39 35 774 C2 
3414 625 C2 
31 19 330A1 



(S) Verfahren zur Verbesserung der Fullfahigkeit von Tabak 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesserung 
der Fullfahigkeit von Tabak, wie geschnittenen Tabakblat- 
tern oder-rippen bzw. Tabakzusatzstoffen, durch Behand* 
lung des bis etwa 15 Gew.r% Ausgangsfeuchte aufwei- 
senden Tabakmaterials mit einem aus Stickstoff und/oder 
Argon bestehenden Behandlungsgas bei Drucken von 50 
bis 1000 bar bei kontinuierlicher oder stufenartiger Kom- 
pression, gefolgt von einer kontinuierlichen oder stufen- 
artigen Dekompression, wobei die Kompressions- und 
Dekompresslonsschritte in entweder einem Autoklaven 
Oder bei kaskadenartiger Schaltung in mehreren Autokla- 
ven erfolgen, und anschlieftende thermische Nachbe- 
handlung des ausgetragenen Tabakmaterials, welches 
dadurch gekennzeichnet ist, daB die Kompression bei ei- 
ner Arbeitstemperatur von uber 55*C, vorzugsweise bei 
60 bis 90^ C, durchgefuhrt wird und die Ausgangsfeuchte 
des Tabakmaterials im Bereich von 8 bis 14 Gew.-% liegt. 
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DE 100 06 425 C 1 

Beschreibung ^ 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesserung der Fullfahigkeit von Tab ak, wie geschnittenen Tabakblaltem 
Oder -rippen bzw. Tabakzusatzstoffen, durch Behandlung des bis etwa 15 Gew.-% Ausgangsfeuchte aufweisenden Ta- 
5 bakmaterials mil einem aus Stickstoff und/oder Argon bestehenden Behandlungsgas bei Driicken von 50 bis 1.000 bar 
bei konlinuierlicher oder slufenartiger Kompression gefolgt von einer kontinuierlichen oder stufenartigen Dekompres- 
sion, wobei die Kompressions- und Dekompressionsschritte in entweder einem Autoklaven oder bei kaskadenartiger 
Schallung in mehreren Autoklaven erfolgen, und anschlieBende thermische Nacbbehandlung des ausgetragenen Ikbak- 
materials. 

10 Derartige Verfahren, die auch als INCOM-Blahverfahren bekannt sind, haben sich gegeniiber der Druckbehandlung 
von Tabak mil Kohlendioxid, Ammoniak oder fluchligen organischen Gasen als vorteilhaft erwiesen. So beschreibt die 
DE 31 19 330 Al ein derartiges Blahverfahren mil im Autoklaven vorherrschenden Arbeitstemperaturen von 0 bis 50X, 
wobei man zur Erhohung der Fullfahigkeit oder des Blahgrades.den Einsatz eines 'Ikbakmaterials mil einer Feuchie von 
bis zu 15 Gew.-% und eine Nacbbehandlung mil Wasserdainpf vorsah. Hierbei wurde darauf abgestelll, daB eine gerin- 

iS gere Feuchie des Tabaks von 10 bis 15 Gew.-% zu einer erwunschten starkeren Abkuhlung des auszutragenden Tabak- 
materials beim Entspannen fiihrt. 

Femer offenbart die DE 34 14 625 C2 ein Kaskadenverfahren, wonach durch vcrschiedenartigste MaBnahmen wie 
Kuhlung des Behandlungsgases vor der Beaufschlagung des Reakcors, Kuhlung des Autoklaven oder Einsatz eines un- 
terkiihlten und vcrflussigtcn Behandlungsgases eine niedrige Arbeitstemperatiir bciider Impragnierung des Tkbaks be- 

20 wirkt werden soli. Zwar kann die Tabakfeuchtc belicbig und bcispiclswcise in einem Bereich von 10 bis 3iO Gew.-% lie- 
gen, jedoch wird ausdrucklich gcforden, daB die Autoklaventcmpcratur bzw, dessen KUhlwassertemperatur nicht 50**C 
uberschreiten darf. » 

Dieses wird auch gemaB DE 39 35 774 C2 in Zusanmienhang mil einem kaskadenartigen Blahverfahren bestStigt, bei 
dem eine Umwalzung des Behandlungsgases uber einen Kiihler voi^esehen wird, um die erforderlichen tiefen Impra- 

25 gniertemperaturen von 25 bzw. 45**C einzuhalten. ' 

Wenngleich mit den oben erwahnten Blahverfahren bereits gute Werte hinsichtlich der Erhohung der Fullfahigkeit von 
Tabak bzw. des Blahgrades erziell werden, sind sie wegen der erforderlichen Kuhlung des oder der Autoklaven und we- 
gen der zusatzlichen Kuhlung des Behandlungsgases verhalLnismaBig aufwendig. 

. Der Erfindung liegi die Aufgabe zugrunde, die bisherigen INCOM- Verfahren zu verbessem und bei gleich guten oder 
30 besseren Werten hinsichlhch Fullfahigkeit oder BlahefFekt die bislang fur erforderlich gehallenen und unwirlschafllichen 
KuhlmaBnahmen bei der Kompression zu verrneiden. ^ 

ErfindungsgemaB wird daher ein Verfahren der eingangs erwahnten Art gemaB Oberbegrifif Patentanspruch vorge- ' 
schlagen, das dadurch gekennzeichnet ist, daB die Kompression bei einer Reaktortemperatur von uber 55°C durchgefuhrt 
wird. 

35 Ubcrraschenderwcise hat sich gezcigt, daB im Fall nicdrigcr Tabakfcuchtcn im Bereich von bis 15 Gcw.-% die bishc- 
rige Lehre, die eine tiefe Behandlungstemperatur fordeirt, nicht zu optimalen Blaheigebnissen fiihrt. Vielmehr konnten 
erst durch Erhohung der Behandlungstemperatur bei der Kompression erstaunlich gute Werte hinsichtlich des Blaheffek- 
tcs bzw. der Fullfahigkeit crziclt werden. 
Dieses fiihrt wcitcrhin vcrfahrcnsmaBig zu dem Vortcil, daB die Komprcssionswarme nicht abgefUhrt werden muB, 

40 also keine zusatzlichc Kuhlung des oder der Autoklaven erforderlich isL . 

Im folgenden Beispiel wird das erfindungsgemaBe Verfahren im Vergleich zum bisherigen Stand der Technik erlautert. 
Die Versuchsergebnisse zeigen den fur verschiedene Tabakfeuchten unterschiedlichen EinfluB der Arbeitstefnperatur auf 
den Blahgrad. GemaB der bisherigen Lehre fiihrt im Fall einer Tabakfeuchtc von 18 Gew.-% eine Erhohung der Arbeits- 
lemperatur uber 40^*0 zu einer Verschlechterung des Blaheifekls. Dagegen zeigen sich bei Tabakfeuchten von unter 

45 15 Gew.-% deuUiche Verbesserungen, wenn die Hochdruckbehandlung bei Arbeilstemperaluren von 60 und 80®C durch- 
gefiihrt. wird. Erstaunlicherweise liegen die erzielbaren Blahgrade bei niedriger Tabakfeuchtc und hoheren Arbeitstem- 
peraturen sogar teilweise uber den unter konventionellen Bedingungen erhaltenen Werten. 

Beispiel 

50 

Die Hochdruckbehandlung wurde in einem Laborautoklaven mit einem genutzten Inhalt von 2 1 durchgefiihrt. Eine 
Ummantelung zur Zirkulation fliissiger Medien diente zur Einstellung der gewiinschlen Arbeitstemperaturen. Der 
Druckaufbau erfolgle von unten, der Druckabbau nach oben. Mehrere Ventile ermogUchten die beabsichtigten Schal- 
lungsschemata. Ein Kompressor diente zur Einstellung des Enddruckes. Ein lliermoelement maB die Ikbaktemperatur 
55 im oberen Segment der Tabakschuitung. 

Die Laborvorrichtung zur thermischcn Nacbbehandlung bcstand aus einem als Transportband dienenden durchlassi- 
gen Drahtgcwcbe, Lcitblcchen zur Ausbildung des Tabakvlieses in der gewunschtcn Breite, einer Dampfduse mit schlilz- 
artigcr Ausuittsoffnung und einer unter dem Band angcordnctcn Dampfabsaugvoirichtung. Die Nacbbehandlung er- 
folgle mi t S atldampf . 

60 Die wichtigsten Behandlungsparameter sind der folgenden Tabelle 1 zu entnehmcn. . 
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TabeUe 1 



Hochdruck-Behandlung 


Thermische Nachbehandlung 


Gaszuleitung • 


von unten 


Dampflejstung 


ca. 10kg/h 


Gasableitung 


nach oben 


SpaltDuse 


ca. 8 mm 


Tabakmenge 


300 g 


Spalt Breite 


ca. 160 mm 


TabakbehSlter 


PVC-Rohr/Siebboden 


Transport 


ca. 5 cm/s 



io 



Die Tabakproben wurden in flachen Plastikschalen ausgebreitet und im Normklima bei 21 °C und 62% relativer 
Feuchle kondilionierl. Die Fullfahigkeiten wurden init Hilfe eines Boigwaldl-Densimeters beslimmt, und das spezifische 
Volumen in ml/g auf eine SoUfeuchte von 12 Gew,-% und eine SoUtemperatur von 22°C umgerechnet. Aus den Daten 
des unbehandelten Veigleichs bzw. Basis und den expandierten Mustem errechnet sich die auch als Bl^grad bezeichnete 
relative Ftillfdhigkeitsverl^essemng nach dcr folgenden Formel, in welcher I^.die FUllfahigkcit der Basis und Fe die FuU- 
fahigkeic des expandierten Tabaks bedeuten: 

A% = (Fe-Fb) • 100%/Fb 

Die Versuche wurden mit Tabakfcuchten von 8, 12 und 14 sowie als Vcrgleich 18 Gew.-% durchgcfiihrt. Die Arbcits- 
temperaturen warden durch Thermostatisierung auf 40, 60 und SO^C eingestellt. Der Hnddruck betrug 700 bar, der 
Druckabbau wurde in einem Zeidntervall von etwa 0,5 min durchgefiihrt. Alle .Versuche basierten auf einer einheitlichen 
Mischung aus Virginiatabaken und der beschriebenen Nachbehandlungsmethode mit Sattdampf. 

Die Ergebnisse der Versuche sind in der folgenden Tabelle 2, die des Vergleichsversuchs in der folgenden TabeUe 2a 
dargesielll. In den Tabellen bedeuten Ta die Tabaktemperalur uninittelbar vor der Entnahme aus'dem Autoklaven als 
AusLragstemperatur und A% die relative FuUfahigkeitsverbesserung bzw. den Blahgrad. 

Tabelle 2 



15 



20 



25 



30 



Arbeits- 
temperatur °C 


Tabakfeuchte 
8 Gew.-% 


Tabakfeuchte 
12Gew.-% 


Tabakfeuchte 
14 Gew.-% 


Ta'C 


A% 


Ta'C 


A% 


Ta°C 


A% 


40 


-61 


59 


-53 


70 


-48 


76 


60 


-48 


70 


-25 


79 


-18 


83 


80 


-15 


78 


-3 


81 


0 


73 



35 



40 



Tabelle2a 



Arbeits- 
temperatur "C 


Tabakfeuchte 18 Gew.-% 


Ta»C 


A% 


40 


-41 


80 


60 


-12 


76 


80 


1 


54 . 



Der Vcrgleich dcr obigen Tabellen zcigt dcutlich den positiven Effekt hohcrcr Arbeitstempcraturcn von 60 und 80®C 
auf die FuUfahigkeitsverbesserung, wenn Tabak mit Fcuchtcn von unter 15 Gcw.-% eingcsetzt wird. 

Patentanspmche 

1. Verfahren zur Verbesserung der Fiillfahigkeit von Tabak, wie geschnittenen Tabakblattern oder -rippen bzw. Ta- 
bakzusatzstoffen, durch Behandlung des bis etwa 15 Gew.-% Ausgangsfeuchte aufweisenden Tabakmaterials mil 
etnem aus Stickstoff und/oder Argon bestehenden Behandlungsgas bei Driicken von 50 bis 1.000 bar bei konlinu- 
ierlicher oder stufenartiger Kompression gefolgt von einer kontinuierlichen oder slufenartigen Dekompression, wo- 
bei die Kompresstons- und Dekompressionschritte in entweder einem Autoklaven oder bei kaskadenaniger Schal- 
tung in mehreren Autoklaven erfolgen, und anschiieBende thermische Nachbehandlung des ausgetragenen l^bak- 
materials, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompression bei einer Arbeilslemperatur von uber 55°C durchgefuhrt 
wird. 
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2. Verfahrcn nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Kompression bci einer Arbeitstemperatur von 60 

bis 90°C durchgefUhrl wird. ' 

3, Verfahren nach Anspruch L dadurch gekennzeichnet, daB die Ausgangsfeuchte des Tabakmaterials iixi Bereich 
von 8 bis 14 Gew.-% liegL 

5 ■ 
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